Fabrication

d’un casier a homard

a Molene,
Nord Finistere

PAR ISABELLE LEBLIC

travers la description de la fa-
brication du casier a homard
en osier, aujourd’hui, a Mo-
léne, nous aborderons les proble-
mes posés par la description techni-
que. Mais, avant de nous y atta-
quer, disons un mot des raisons qui
nous ont amenés a entreprendre
I'étude des techniques et de leur
description. Ce choix d’une des-
cription technique et des proble-
mes qui lui sont liés est motivé par
deux éléments essentiels de I'en-
quéte ethnologique: la méthode
d’enquéte et la méthodologie.

La méthode d’enquéte

Ayant choisi d’étudier une so-
ciété de pécheurs, Moleéne 1979-
1981, I’étude des techniques, me-
née en premier lieu, a facilité la
prise de contact avec les Molénais,
et a pu déboucher ensuite sur des
domaines moins immédiatement
accessibles: acquisition et trans-
mission des savoirs; stratégies ma-
trimoniales, etc.

La méthodologie

Dans une société de pécheurs,
I'importance des activités techni-

ques est telle que leur étude ne
saurait étre évacuée par l’ethnolo-
gue. Les techniques qui remplis-
sent des fonctions déterminantes
dans I'organisation économique de
I'ille de Modéne “sont essentielle-
ment liées a la péche.

Le choix d’une technique de fa-
brication, génératrice de rapports
sociaux (R. Cresswell, in Techni-
ques et Culture, 1983, p. 146), per-
met de mieux saisir 'interaction
entre le domaine technique et le
domaine social, car les techniques
de fabrication et d’acquisition sont
intégrées avec leurs rapports so-
ciaux de telle sorte qu'un change-
ment dans un domaine provoque un
changement dans l'autre (id., ibid.,
p. 146).

Pour rendre compte d’une techni-
que de fabrication — ou, d'ailleurs,
de n’importe quelle technique —
I’ethnologue se trouve confronté a
des problemes de description.
Quels éléments décrire et selon
quelle méthode?

La méthode de description des
techniques que nous avons utilisée
ici est le résultat de travaux effec-
tués dans ce domaine par différents
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chercheurs'. Elle décompose toute
activité en phases, opérations, ac-
tes et gestes. Ces unités rendent
plus lisible la description dont elles
constituent une premiere analyse.
A Tintérieur de chacune d’elles, il
faut opérer une deuxieme sélection
qui ne retiendra que les traits perti-
nents du processus technique. En
effet, une description trop fine
peut étre une surcharge nuisible a
la compréhension. C’est ce qui ex-
plique qu’a l'intérieur de chaque
phase on ne pousse pas systémati-
quement la description jusqu’au
geste.

Nous livrons ici un exemple de
description technique qui va illus-
trer certains problemes auxquels se
heurte ’ethnologue lorsqu'’il utilise
le mode littéraire pour en rendre
compte. La difficulté la plus évi-
dente réside dans la longueur de
Pexposé écrit. De plus, celui-ci de-
vient rapidement lourd et difficile-
ment compréhensible, s’il n’est pas
accompagné de photos et/ou de
croquis. Nous en présenterons
donc ici un certain nombre.

A ces éléments descriptifs, nous
joignons trois tableaux. Le pre-
- | mier, en marge de la description,
situe le casier décrit ici dans I’en-
semble technique des casiers utili-
sés a Moléne. Les deux autres, en
regroupant plusieurs faits techni-
ques de méme ordre, permettent
de synthétiser divers moments de

certain nombre de régularités et de

déroulement.

la description. Ils récapitulent un | Qu.

| variantes repérées au cours de son

Cet auteur n’en ayant donné qu'un | )

développement partiel, nous avons
tenté de I'appliquer a I'ensemble
du processus technique décrit icj.

Avant d’entamer la description
proprement dite, nous avons, pour
rendre cet exposé moins aride, pré-
senté brievement le contexte dang
lequel la péche au homard était
pratiquée a Moléne.

La péche traditionnellement?
pratiquée a Molene était celle des
crustacés (homards et langoustes),
au moyen de casiers mouillés indi-
viduellement ou par couple, le mo-
dele le plus couramment utilisé
pour cette péche par les Molénais
€tant le casier rond en osier.

Au début du siecle, pour pou-
voir embarquer sur un bateau, cha-
que matelot devait amener avec lui
sa part de gréement, soit environ 8
casiers par homme. Le patron four-
nissait aussi sa part de casiers. Cha-
cun fabriquait ses propres casiers
de maniére a assurer la saison de
péche. Cette fabrication se faisait
durant T'hiver en raison de deux
contraintes: les variations saison-
nieres de lactivité de péche —

I'hiver est la saison creuse pour la |
péche au homard — et les caracté- |

ristiques de la matiére premi
utilisée. En effet, 'osier ne p
étre travaillé pour cette fabrica
que loi?s_qu’file est enco
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cette technique, transmise généra-
lement de pére en fils. Depuis les
années 1950, certains pécheurs
molénais ont changé de technique
de mouillage. Ils sont passés du
mouillage individuel ou par couple,
au mouillage en filiere de 30 a 45
casiers, et méme plus. Ceci s’est
produit griace au développement de
la motorisation des bateaux, qui a
permis l'utilisation d'un treuil (re-
montée mécanique des casiers).
Mais I’élément qui détermina sur-
tout ce changement de technique
de mouillage fut le manque de ren-
tabilité, soudainement accru de
leur mouillage par couple lors de la
découverte de la Fosse d’Ouessant
— ¢énorme réserve de langoustes
— en 1949, en comparaison de
celle — la filiere — des nombreux
bateaux du continent qui péchaient
alors sur ces fonds. Cette mécani-
sation, jointe a un agrandissement
des bateaux, a permis d’augmenter
la quantité de casiers mouillés par
homme a bord. Les casiers en osier
ne résistaient pas longtemps aux
durs traitements du treuil, et
étaient trop encombrants sur le
pont et dans la cale des bateaux
lorsqu'on devait les transporter.
Ces deux raisons ont poussé les pé-
cheurs molénais a utiliser d’autres
casiers: le casier cylindrique en lat-
tes de chataignier — la nasse — et,
depuis une dizaine d’années, le ca-

sier rond manufacturé en
plastique. =
Derniérement, les conditions

d’embarquement se sont, elles
aussi, modifiées : le matelot ne doit
plus fournir sa part de gréement.
Cest le patron-propriétaire qui y
pourvoit, en échange de quoi il ré-
cupére une part de plus®.

a Moléne dans

La description
lafabrication
du casier

Le processus technique de fabri.
cation du casier 3 homard com-
prend trois chaines Opératoires. La
premiere, sur laquelle je ne m’at-
tarderai pas ici, dans la mesure ou
elle se préte moins a la description
de techniques, consiste en 'acqui-
sition de I'osier sur le continent et &
son acheminement & Moléne. La
plupart du temps, les Molénais, ne
possédant pas la matiére premiére
sur I'ile, se la faisaient livrer. La
deuxieme est celle qui, par une sé-
rie d’opérations combinées, trans-
formera cette matiére premiere,
l'osier, en un engin de péche, le
casier. Le gréage du casier, afin
qu’il soit prét a mouiller, forme la
troisieéme.

Avant de commencer la descrip-
tion de ces chaines opératoires, il
est nécessaire de présenter les ins-
truments qui vont servir a transfor-
mer la matiére premiére en engin
de péche. Peu d’outils sont utilisés
pour cette activité: un moule, un
couteau bien affité, un marteau ou |
un morceau de bois servant comme
tel et un poingon ou épissoire.

Le moule est composé d’une
piece de bois ronde, plate de
forme, percée d’une ou deux ran-
gées de treize trous également dis-
POsés en cercles concentriques. On |
obtient donc deux cercles de treize
trous, un intérieur et un extérieur.
Ce moule est fixé sur un pj
mettant de travailler
au casier, sans a
Sa hauteur est dc
taille du péche;

——

ot

lité. Ceci est nécessaire, car certal-
nes opérations font subir au moule ‘
une forte pression. Les moules sont |
en général fabriqués par les _pé- ‘
cheurs qui, a I'occasion, peuvgnt se
le transmettre. Un vieux pécheur
n’en ayant plus I'utilité¢ donnera par ‘
exemple le sien a un autre, moins |
agé, fabriquant encore lui-méme |
iers. 2

SesL::;scouteaux généralement u@ll-
sés sont du type Opinel: couteau
de poche dont la lame se replie
dans le manche de bois. Ils ne sont
donc pas spécialement congus pour

age. ‘
cetLgs riarteau est souvent rem-
placé par un manch? de bois dont
on se sert comme d’une masse. 1
est long de 50 cm environ sur 3 cm
de diametre.

Premiére phase:
préparation de I’osier

Avant de commencer la
cation proprement dite, le
doit trier [losier. Ce
consiste a préparer les |
soigneusement choisis e
de leur grosseur et di
gueur. Elle comporte 4
1/Le pécheur comme
toyer chaque brin
dire qu’il le déb
petits brins adjac
raient durant la
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Tressage du broc : début de ’acte

A passe sous B, B passe sous A en 2,
A passe sous B en 3, B passe sous A
en 4, A passe sous B en 5, etc.

en méme temps:

A derriére 1, devant 2, derriére 3,
devant 4, derriére 5, etc. et B

devant 1, derriére 2, devant 3,

derriére 4, devant 5, etc.

casier de taille moyenne. S’il désire
faire un casier qui lui servira a pé-
cher la langouste, bien que ce ne
soit pas son utilisation la plus cou-
rante, il travaille alors sur le cercle
extérieur plus large (23 cm environ
de diameétre) donnant un casier
plus vaste.

Une fois ce choix effectué, il
peut commencer le premier acte de
cette opération. Dans chacun des
treize trous du moule, il met en
place les mamers: il prend une cote
du fagot prévu a cet effet, il vérifie
qu’elle est de bonne qualité, et, la
pointe vers le bas, I'enfonce dans

\.
un des trous. Pour ce dernier geste
il tient la badine dans son poing’
fermé, et la fiche avec force dapg
son trou. Dans chacun des treize
trous du moule, il place ainsi upe
cote ou badine. Ces treize premie-
res badines sont appelées mamers,
car ce sont elles qui supportent
toute la fabrication du casier, elles
en sont la base. Mamers vient du
mot breton armames qui signifie la
mere. Pour assurer correctement
leur réle de support, elles sont
choisies parmi les plus grosses et
les plus droites.

Lorsque les mamers sont dispo-
sées, le pécheur commence le
deuxieme acte de cette opération:
le tressage du broc. Pour cela, il
procede comme pour confection-
ner un panier sans fond. La vanne-
rie du broc est une vannerie a deux
brins que I'on croise (cf. schéma).
Ainsi, le premier geste consistera
dans le choix de deux brins de gros-
seur moyenne et de longueur a peu
prés équivalente. Puis le pécheur
les met en place autour d’une ma-
mers, I'un derriére, et I'autre de-
vant, sur le premier. Il les croise
autour de la badine suivante, celui
venant de devant la badine passant
par-dessus l'autre; et ainsi de
suite... il répeéte le méme geste jus-
qu’a épuisement des deux brins.
Une fois ceux-ci terminés, il re-
commence par le premier geste,
c’est-a-dire le choix de deux nou-
veaux brins, puis le second, soit la
mise en place des brins autour de la
mamers, juste aprés l'arrét des
deux précédents brins, et, enfin, le
troisieme, qu’il répete plusieurs
fois, comme pour les deux autres
brins.

De temps a autre, a l'aide du
manche en bois, il tasse les brins
déja tressés de fagon a ce que le
broc soit par la suite bien solide et

qu’il ne bouge pas trop M
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temps. Pour effectuer ce geste, il
tape avec un mouvement de va-et-
vient de haut en bas, entre chaque
mamers, afin de tasser les brins
croisés.

Ainsi, 'acte de tresser le broc
est-il constitué par la répétition de
plusieurs gestes, qui s’enchainent
de fagon réguliere selon la combi-
naison suivante: -1-, -2-, -3-3-3-3-
w3, 14, 2-; -3-3-...-3-, -4-4-...-
4-, -1-, 2-, -3-3-...-3-, -1-, -2-, -3-
3-...-3-, -4-4-.. .-4- etc. Cette com-
binaison nous montre que tous les
gestes composant cet acte n’ont pas
tous le méme poids, certains
n’étant réalisés qu’'une seule fois
pendant que les autres le sont
beaucoup plus souvent.

Puis vient le dernier acte néces-
saire pour la fabrication du broc: il
s’agit, une fois obtenue la hauteur
voulue du broc, environ une main,
de nettoyer la paroi de celui-ci de
toutes les petites brindilles qui en
dépassent. Pour ce faire, il les
coupe avec son Opinel. Il répete ce
geste autant de fois que cela est
nécessaire. Avec la réalisation de

cet acte se termine la premiere
opération. ‘

Deuxiéme opération: abattage.
Son premier acte est constitué
par l'ajout de 26 badines supplé-
mentaires. De chaque c6té des |
treize mamers, le pécheur ajoute
une badine, un peu moins grosse
que les précédentes. Pour cela, il
commence par choisir la badine
qu'il va utiliser. Puis il I'enfonce le
long de la mamers, dans la maille |
formée par le tressage a deux brins |
croisés du broc. Il répéte ces gestes |
deux fois par mamers: une fois de |
chaque coté, et pour chacune des |
treize mamers. (Soit en tout, pour |
la réalisation de cet acte, 26 fois les
deux mémes gestes). Cet acte est |
assez difficile et délicat, car il faut
que ces badines soient enfoncées |
assez profondément dans le broc |
pour qu’elles résistent a la suite
I'opération d’abattage. Cela ex
beaucoup de peine et de force,
espaces €tant souvent res I
Une fois cet acte te
maille, soit 39 au total.
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le pécheur doit réaliser maintenant
consiste a abattre les badines’,
c'est-a-dire a les courber trois par
trois. Pour cela, il les fait glisser
entre le pouce et l'index ou la
paume de la main droite, pendant
que la main gauche les tire progres-
sivement vers le bas, puis vers le
pied du socle, tout en imprimant
une courbure régulicre. En effet,
grace au pouce de la main droite, le

pécheur fait pression sur les badi- |

nes, ce qui lui permet de marquer

cette courbure sans pour autant |

casser l'osier.

Lorsqu’une badine se casse, ou
bien se tord, on dit qu’elle est pu-
quet. Lorsque le pécheur est tres
consciencieux, il retire la badine
puquet et la remplace par une autre
en bon état. Quand la badine pu-
quet est une mamers, son rempla-
cement est trés délicat. Mais pour
qu’un casier soit bien régulier et
harmonieux, il est indispensable
qu’'aucune badine ne soit pugquet.
Cela est également important pour
la solidité du casier: une badine
puquet aura tendance a casser plus
rapidement.

Une fois abattu régulierement et
suffisamment, le groupe de trois
badines est attaché au pied du socle
par un nceud de demi-clé.

Ainsi, l'acte d’abattage — de
méme terme générique que l'opé-
ration a laquelle il appartient —
d’un groupe de trois badines com-
porte deux gestes: le marquage de
la courbure répété plusieurs fois
avec une intensité variable et pro-
gressive et I'attachage par une de-
mi-clé. Lorsque cela est nécessaire,
cet acte est suivi d’un autre: le
remplacement de la badine puquet.

L’acte d’abattage est r1épété
treize fois de suite, une fois par
5/Cet acte est nommé de la méme fagon que I'opé-
ration n° 2 dont il fait partic. En fait, I'opération
comporte les éléments — lqna‘nts et aboutissants

— de I'abattage qui est par cet
acte.

groupe de trois badines. Lorsque
toutes les badines sont fixées au
pied du moule, 'opération d’abat-
tage est terminée. Celle-ci est im-
portante et doit étre réalisée avec
beaucoup de soin, car c’est de sa
bonne exécution que dépend la
bonne forme du casier. En effet,
c’est durant cette opération que le
pécheur donne a son casier I’es-
quisse de sa forme définitive, no-
tamment en ce qui concerne son
haut. Nous verrons que le corps du
casier dépend également de I'opé-
ration que nous allons décrire
maintenant.

Troisieme opération: ceinturnan.

Ceinturnan est le terme employé
par les Molénais pour désigner
'opération au cours de laquelle la
ceinture est réalisée.

Pour effectuer celle-ci avec plus
de commodité, le pécheur pose
dans le broc la botte d’osier trié et
nettoyé, de laquelle il prendra les
brins pour tresser la ceinture,
L’acte suivant est le tressage,
Celui-ci sera répété plusieurs fojg

tout au long de I’avancement de |
e

ceinture, mais avec des brins
d’osier de grosseur différente. La
premiére ceinture doit étre la plus
fine possible ; les suivantes, jusqu’a
la quatriéme ou la cinquieéme, sont
moyennes; enfin, la derniére est la
plus grosse de toutes.

Le principe de base du tressage
de la ceinture est le méme que pour
celui du broc: un tressage a deux
brins croisés, a la seule différence
que, dans le cas de la ceinture, on
Ieffectue avec deux ensembles de
brins de méme importance. Ainsi,
le premier geste du tressage du
broc est-il répété ici, mais pour
deux poignées de brins d’osier. Il
en est de méme pour les deux ges-
tes suivants: la mise en place au-
tour d’une badine, un groupe de
brins devant, l’autre derriere, puis
le croisement des deux groupes
pour le tressage. Le pécheur prend
chaque badine entre ces deux grou-
pes de brins qu’il croise avant de
reprendre la badine suivante, etc.
Chagque groupe de brins passe donc
alternativement une fois devant,
une fois derriere les badines.

Ici, du fait de la particularité de

ce tressage a plusieurs brins, un
autre geste intervient: 'ajout d’un
brin, une fois dans chaque groupe,
toutes les deux badines, de facon a
toujours disposer d’une certaine
longueur de brin.

C’est de la réussite de cette pre-
miére ceinture que dépend la soli-
dité du casier: il faut, pour cela, la |
terminer le plus prés possible de |
son point de départ. |

Afin de respecter un écart régu- |
lier entre les cotes du casier — cet |
écart est d’un peu plus de deux |
doigts pour les langoustes, et de |
moins de deux doigts pour le ho- |
mard — il est nécessaire d’adjoin- |
dre, en cours de fabrication, des
cotes supplémentaires. En effet, |
I’écart entre deux badines s’aggran- |
dit du fait que le tressage de la |
ceinture donne une forme légere- |
ment évasée au haut du casier... |
Les badines ainsi rajoutées sont ap- |
pelées bergosten®, car elles sont
plus courtes que les 39 prem
du fait qu’elles sont mises
une fois le broc terminé. C
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gosten sont piquées dans les ceintu-
res, grace a leur bout taillé en
pointe. Cet acte reste a I’entiere
appréciation de chaque pécheur.
Tout en étant indispensable, il peut
étre effectué a différents moments,
chaque pécheur ayant ses préféren-
ces. Certains préferent égaliser les
casiers du haut, c’est-a-dire qu'’ils
n’ajoutent les bergosten que durant
les deux premiéres ceintures, ceci
donne au casier plus de régularité.
Mais cela demande de prévoir a
I’avance le nombre de bergosten
qui seront nécessaires pour cette
égalisation. Alors que, lorsque le
pécheur les adjoint au fur et a me-
sure, il le fait en fonction des be-
soins constatés: un écart devenu
trop grand entre deux badines.

En fait, chaque pécheur procé-
dant toujours de la méme fagon
sait, par habitude et par expé-
rience, que pour un casier de telle
taille, il doit avoir de 60 a 63 badi-
nes au total. Il sait donc combien
de bergosten il va rajouter. Ces
derniéres sont laissées libres (elles
ne sont pas attachées au pied du
moule).

Le pécheur continue ainsi la
ceinture ; celle-ci est une spirale qui
part du broc et court tout autour
du casier, en descendant, régulie-
rement, de plus en plus bas. Tout
en faisant la ceinture, le pécheur
donne la forme voulue au casier. Il
le laisse aller en s’évasant légere-
ment au départ. Puis il le redresse
et le rétrécit quelque peu sur la fin.
Il faut une grande habileté pour
arriver a donner au casier une
forme réguliere et harmonieuse.
L’habitude a aussi son réle a jouer
dans cette réussite.

Lorsque le pécheur estime que le
casier a bien pris sa forme du haut,
il détache, au fur et 3 mesure qu’il
avance, les badines liées au pied du
moule. Cest la réalisation de ce
geste qui fait que la forme du casier
cesse d’aller en s’évasant et se re-
dresse. Une fois la troisiéme cein-
ture terminée, toutes les badines
sont libérées.

Le pécheur continue le tressage
de la ceinture jusqu'a ce qu'elle
comporte 6 rangées (ce nombre vg.
rie en fonction des pécheurs de 4 3
6). Les deux derniéres — icj |,

D
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cinquiéme et la sixieme — se tou-
chent de fagon a renforcer la soli-
dité de la base du casier. La der-
niére ceinture est arrétée par un
retour en arriere du tressage sur
quelques badines — 4 ou 5.

L’opération ceinturnan peut étre
interrompue, en cas de besoin.
Lorsque cela doit se produire avant
la fin de la troisieme ceinture,
c’est-a-dire avant que les badines
soient détachées du pied du moule,
un geste supplémentaire inter-
vient: le pécheur maintient en
forme les bergosten et le casier en
général en entourant ces badines
laissées libres par une corde qui les
serre a la place de la ceinture sui-
vante non encore faite. Le casier
peut rester ainsi jusqu’a la reprise
du travail, le lendemain.

Quatrieme opération: 1’unissage
des bords

A l'aide du manche de bois qui
lui sert de masse, le pécheur frappe
le casier pour le polir, pour unir les
bords selon sa propre expression. Il
répete ce geste, qui est d’ailleurs le
méme que pour le tassage du broc,

en tournant tout autour du casier
de fagon a le faire régulierement
sur tout son pourtour.

Cinquiéme opération: le nettoyage

Cette opération est celle qui
acheve la phase de fabrication sur
le moule. Elle consiste en un net-
toyage grossier. Il coupe a I'aide de
son Opinel pratiquement tous les
brins qui dépassent de la ceinture.

Avant de commencer la phase
suivante — la fabrication hors-
moule —, le pécheur doit sortir le
casier du moule. Pour mener a bien
cette opération intermédiaire, il at-
trape le casier par les cotes, et, par
petites secousses, le fait sortir du
moule: il dégage les treize mamers
des trous du moule dans lesquels
elles étaient bien enfoncées.

Quatriéme 5
fabrication hors-moule

Cette phase comprend trois opé-
rations: la fabrication du bourre-
led, le nettoyage complet et la pose
du fond.
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Premiére opération: le bourreled
_Pour effectuer la bordure du ca-
sier encore appelée bourreled par
les Molénais, le pécheur renverse
le casier, le pose sur le sol en le
calant, le broc colé contre ses jam-
bes. Puis, il prend deux des badines
dépassant de la derniére ceinture,
les tord ensemble plusieurs fois de
suite. Il les passe sous la troisieme.
(Pour la commodité de I'’exposé,
nous désignerons ces badines par
leur numéro d’ordre). Il tord la tri-
sieme avec la quatrieme, et les
passe sous les deux premieres. Puis
il ajoute a ces badines — 1 et 2 —
une cinquieme, qu’il tord avec, et il
les passe sous les badines 3 et 4. Il
tord alors ces deux badines — 3 et
4 — avec une sixiéme, et passe
I’ensemble sous les badines 1, 2 et
5, etc. Au fur et a mesure qu’il
progresse, il ramasse les badines
restantes, jusqu’a épuisement de
celles-ci. En méme temps, pour fa-
ciliter cette opération, il tourne le
casier sur lui-méme de fagon a dis-
poser les badines suivantes sur le
dessus. Pour terminer le bourreled,
il insére les derniers brins restants

dans la partie de la bordure déja
faite en s’aidant d’un épissoire.

Deuxiéme
complet

Cette opération comprend les fi-
nitions, c’est-a-dire le nettoyage
complet du casier. Le pécheur
coupe tous les brins d’osier qui dé-
passent encore de la ceinture et du
broc. 1l émousse les pointes des
mamers qui dépassent du tressage
du broc, de fagon a éviter de se
blesser lorsque, une fois le casier
fini — avec son fond —, il devra
passer les mains par le broc pour y
fixer la boétte ou en retirer les pri-
ses, etc.

opération: nettoyage

Troisieme opération: pose du fond

Cette opération termine la fabri-
cation du casier hors-moule. e
fond est constitué soit par des lat-
tes de bois, soit par des grosses
cotes d’osier, en fonction des maté-
riaux disponibles. Le diamétre dy
fond correspond a celui du casier
aux alentours de 60 cm. Le pé:
cheur commence par fixer, entre |e

bourreled et la derniére ceinture
——— ]
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de trois a cinq traverses (joncs
d’osier ou lattes de bois). Puis il
cloue sur ces traverses, perpendi-
clairement, entre 25 et 35 joncs ou
lattes, en fonction de la taille du
casier et de fagon a obtenir un treil-
lis dont les jours sont au maximum
de 1,52a2cm.

Avec la pose du fond, la fabrica-
tion du casier proprement dite est
terminée. Mais il reste encore a le
gréer pour qu’il soit prét a étre
mouillé, ce qui est la dernicre
phase de cette activité. On aurait
d’ailleurs pu dissocier cette phase
du processus de fabrication du ca-
sier, et la rattacher au processus de
péche. Pour ma part, je préfere la
laisser dans la fabrication, car, tant
qu’il n’est pas gréé, le casier ne
peut pas pécher, et est donc consi-
déré par les pécheurs comme non
fini.

Cinquiéme phase:
le gréage du casier

Cette phase est la derniere du
processus technique considéré ici.

Premiere opération: le lestage
Cette opération a pour but

d’alourdir le casier. Pour cela, le

pécheur leste le casier en amarrant,

sur le fond, deux a trois grosses
pierres. Le poids de ces pierres va-
rie en fonction de I'utilisation du
casier et de la force du pécheur. En
effet, lorsqu’un casier est gréé seul,
qu’il est mouillé individuellement
et non pas par couple, il doit étre
plus lourd (environ 8 a 9 kg pour
un casier a homard, et davantage
pour un casier a langouste plus
grand). Ce qui donne, mouillé, un
poids total d’environ 35 kg. Le lest
a beaucoup d’importance: un ca-
sier trop léger est trés facilement
perdu et manque de stabilité. Il est
donc moins péchant. De méme, il
ne faut pas qu’il soit trop lourd, car
le pécheur doit pouvoir le relever.
Chaque pécheur leste donc aussi
ses casiers en fonction de sa force.

Deuxiéme opération: les rabancs
Ils sont au nombre de trois. Un
raban, prononcé rabanc par les
Molénais, est une cordelette qui
sert a fixer la boétte contre le broc,
a l'intérieur du casier. Pour gréer le
raban sur le casier, le pécheur
coince I'une de ses extrémités entre
deux cOtes — une mamers et une
badine — au sommet du broc. Puis |
il Pentoure autour du broc, le des- |
cend le long du coté extérieur et le |

Détail d’un casier
traditionnel en osier
boétté, pour la péche

Entrée
du broc
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Halabord
Neeud de chaise double

remonte par son ouverture. L’ex-
trémité laissée libre redescend le
long d’une cote du casier, et est
fixée, sous une ceinture, a cheval
sur une badine, par trois demi-clés.

Troisieme opération: le grisaoz

Le terme grisaoz vient, selon les
Molénais, des termes bretons gri
qui signifie couture et saoz, an-
glaise, soit couture anglaise... C’est
un filin ou un bout’ de nylon qui
est gréé sur le bourreled du casier
et en fait tout le tour, de fagon a le
protéger des coups et de I'usure,
lorsqu’il rague® sur le fond. Le cor-
dage faisant office de grisaoz est
soit simplement passé autour du
bourreled, soit maintenu en plus a
chaque fois a cheval sur le bourre-

led par deux demi-clés a capeler ou
par une demi-clé et un nceud plat.

Quatrieme opération: I’orin

La dimension de I'orin est fonc-
tion de I'utilisation du casier et des
lieux de mouillage. Elle varie de 25
a 35 m pour la péche au homard;
elle est de 100 m lorsque l'on
mouille sur des fonds a langoustes,
etc. Une des extrémités de I’orin
est fixée autour du broc, a cheval
sur trois cotes: I’orin entoure donc
le broc, coincé a l'intérieur du broc
sur la mamers. Au sommet du
broc, il est noué a l'aide de deux
demi-clés. Puis il redescend vers la
base du casier ou il est maintenu
par un petit bout appelé halabord®,
cordelette plus fine que lorin,
amarrée a la fois sur le bourreled

ceéde plutdt que l'orin, ce qui évite

la perte du casier, inévitable dans | pr:

le cas ou l'orin casserait sans au-
cune sécurité. L’halabord assur

donc cette fonction de sécurité.
Mais il a également pour role de |
faire que le casier soit plus léjgerse‘t ‘

plus facile a relever. En effet, |
a lui, lorsque le pécheur tire l'orin.
le casier se place toujours de tra:
vers, c'est-a-dire latéralement, et
offre ainsi moins de résistance a la |
montée. L’halabord est gréé sur
lorin par un nceud de deux demi
clés doubles. e

L'orin, quant 2 lui, est gréé de |
bouées, pistons. Le nombre |
bouées et leur répartition dépend
également de la fagon dont




seul risque de rester au fond!
L’orin du trainard est gréé sur ce-
lui-ci de la méme fagon que sur le

' 1 race '
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| lonté: ralenti, retour en arriére, si-
| mult;

celle-ci, alors qu’il suffit d’'un mot
pour en rendre compte (paralléle-

| ment, simultanément...). A moins

d’effectuer une succession trés rap-
prochée de clichés, photos et cro-
quis utilisés seuls ne rendent pas
compte de I’enchainement réel des

| opérations, actes et gestes, et né-

cessitent un commentaire qui sert
aussi a préciser les éléments d’or-
dre social, rituel ou du savoir-
faire..., pour lesquels les images
restent souvent muettes.

Aucune des techniques de des-
criptions envisagées ci-dessus ne
semble donc se suffire a elle-
méme. L'une des plus satisfaisan-

| tes a I'heure actuelle est probable-
| ment le film accompagné d'un
| commentaire. Il permet en effet de

anipuler les images animées a vo-

n€ité de plusieurs images,
ns présenter le statisme des cro-
is, schémas et photos. Il n’est

essaire de développer ses
: manipulation im-
t élevé, problemes de

temps d’un acte: ils seront mis

peut plus guére étre
comparaison que sur

autre; on ne pourra pas forcémeng
tirer grand chose de la mise en pa-

ralléle de orin, par exemple, avec |
grisaoz. Ces différents termes pey- |

vent aussi apparaitre sous le méme |

nom dans différentes opérations et|
ne pas recouvrir les mémes actes. .. |
De méme, il sera difficile de rendre |
compte d'un temps non linéaire de |
cette facon. Les différentes articu- |
lations vont se succéder dans la|
alors |

présentation du tableau,
qu'elles peuvent étre simultanées

dans la réalité, ou ne pas se succé- |

der obligatoirement dans le méme

ordre. L'égalisation du casier peut |

se faire par le haut, c'est-a-dire
au début de I'opération, soit tout

au long de son déroulement. Le |
schéma ne rend pas compte de ce |
choix. Certains gestes vont se répé- |

ter beaucoup plus que d’autres,

lat sans tenir compte d
titif, i o

B
tions, il manque de précision et ne |
utilisé pour Ja |
omy un plan quap- |
titatif: on peut compter le nombye |
d’opérations d’une technique 3 une |

i
g

i

Dans le cas du casier a h
aucune interruption n'est né
saire. En fait, le pécheur s’int
rompt indifféremment a divers |
ments, pour aller boire un café ou
discuter avec un voisin par | 1-
ple... Le seul moment ou une mo-
dification du processus est néces-
saire lors d’un arrét se situe entr
les deux premiéres ceintures et la
troisieme. Cette séquence gestuel
supplémentaire — I'entourage -
n’étant ni obligatoire, ni né
au niveau du déroulement
du processus étudié, c’est-a-dir
dehors de toute interruption,
ne devrait donc pas ap)
le schéma, qui est «
Comme le note Pierre I
«il traduit un processu
dont chacun s’accorde
tre la nécessité et la
ble.» 1l est donc fo




ANTHROPOLOGIE MARITIME

Fabrication du casier & homard en osier: détail de la phase «Fabrication sur moule»

Niveaux d’analyse =
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Fabrication du casier 4 homard en osier: détail de la phase «Gréage du casier»

I T
2 Lestage Ratlmnc Gn'.;aoz Or'm
3 Amarrage  Le fixe L'autre Filin ~ Orinsor  Helabord Bouées  trainard
grosses  autour extrémité gréé brocdu  surcasier  sur sur grand
pierres  du broc libre casier etsurorn  orn casier
(mouillage
parcoupic)
4: Coince  Descend  Remonte Maintenue Entouré sur  ¢tou 2 demi-clés
une lelong  par ou- par2al demiére i capeler 2
extrémité  parol verture demi-clés ceinture et chaque tour
extérieure  du broc a cheval bourreled
du broc sur une
padine
et une
ceinture
Fabﬁuﬁmdumd«ihnuimodu:déhﬂdehphndﬂrhﬁuhnm»
Gi-:=- 1 1
2 Sortie du ca- Bourreled Nettoyage Pose du
sier du moule complet fond
3:  Attrape  Petites  Pose casier & Prend 2 Termine Coupe tous  Emousse Fixe Cloue 25
le caster secousses lerre contre badines bourreled les brms toutesles 335 @35 joncs
parles  pour  jambes, calé qui pointes  traverses  perpendi-
cites  décoincer  sur le coté dcpassem des badines cularement
mamers {ou 35
des trous lattes)
du moule
4 Lestord Les passe Poingon Pme
ensemble  sous trois
dans la
bordure
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